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rio^una uu vuvirea ues>uiit;5» a i impression, proceo 

preparation, leur utilisation en imprimerie. 

(57) La preserrte invention a pour objet des plaque© ou di- 
crfes destines a rimpression, caracterises en ce qu'au 
mo ins une partie de leurs surfaces encropniles renferment 
de petites surfaces non encropniles, riparties de facon uni- 
forme ou non. 

La presente invention a egalement pour objet un procede 
pour la preparation de telles plaques ou cliches, des films 
ou caracteres utiles a cette preparation et 1'utllisation desdl- 
tes plaques ou cliches en Imprimerie. 
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Pla ques ou cliches destine s a I ' impression ^ 

Pre paration, films ou ca racteres util-- I ■ : 

; ■ j^L^HIl!^£_g _lgur prepar ation. Leur 

utilTsst-ion en imprimerie . ' ~~ " — 

U presente invention concerns L'imprimerie et a P i us 
part.culiere.en, pour opjet d.. plaque. o u cliches destines * 
L impression. 

Selon ses different* aspects, elle a egale^nt pour objet 
un precede pour La preparation desdites plaques ou desdits cliches 
oes films ou caracteres utiles a Ladite preparation, et l"utilisa- 
tion desdites plaques ou desdits cliches en ircprimerie, nota«aent 
pour la raise en oeuvre des techniques d' i mpression, telle que la 
typographies la f lexograpnie, f offset sec, Uoffset huraide. 

On sait que L ' imprimerie consiste a reproduce des textes 
cu des images en deposant de L'encre sur U n materieu, tsl le 
papier. 

Des surfaces prepares a cet effet prennent t'encre et la 
depose sur ledit mater iau, directement ou indi rectement „ 

L3 reproduction est faite entre deux vsleurs, qui sont 
d T une part la couLeur dudit material* (le blanc, pour du papier 
blanc) et, d f autre part, L'aplat de la couleur imprimee C le noir, 
pour de I'encre noire)- Pour rendre les teintes intermedial res 
(oris plus ou moins fonce, par exemple), on utilise une trarce qui 
perroet d'ebtenir phot ographiquement des surfaces d'aplat plus ou 
moins importantes, suivant que lesdites teintes intermediates sont 
plus proches ce L'aplat ou de la couleur du flateriau Cblanc pour Le 
papier) . 

Suivant le procede d'imprimerie utilise, la nature du 
meteriau employe et oes documents a imprimer, on utilise des traces 
plus ou moins fines, telles que 65, 80, 100, 120, 133, 150, 175, 
200, 300. 

Ainsi, pour les journeaux imprimes sur du papier 
grossier, on utilise une trame 65 ou 80 alors cue pour Les travaux 
de Luxe, sur du tres beau papier gLsce, on utilise une trame de 
175, voire 300. 
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On qualifie Us trames par Uur nombre de lineatures au 
pouce lineaire. Les chiffres ccnnes ci-dessus indiquent done qu'on 
trouve respectivement 65,80,100,120,133,150,175, 200, 300 
Lineatures au pouce lineaire. 

Comme precise ci-cessus, L' invention a ete notaronent 
developpee dans Le cadre des techniques de typographies 
f lexographie, offset sec, offset humide. 

Ces techniques font intervenir des surfaces qui ne sont 
encrees qu'a certains endroits et qui oepesent teur encre sur Le 
rcateriau a impriroer directement ou indirectement- 

De teLLes surfaces -imprimantes- sont dites encrophiles. 
El Us sont en relief en typographic et en flexographie ; eLles sont 
presque au niveau des surfaces non imprimantes en offset. 

Ces surfaces sont generees sur des cliches Cen typogra- 
phies flexographie) ou des plaques (en offset et flexographie). 

En offset humide, lesdites plaques presenter^ des 
surfaces encrophiles, consistent gener 9 lerDent en un vernis et des 
surfaces hydrophi Us, consistant en U support metatlique 
avantageusement traite (par exemple aluminium ruat6, acier recouvert 
de chrome mat) . 

En offset sec, I 'encre est repoussSe des surfaces 
non-impriniantes, recouvertes d'un revete.ment a base de silicones. 

Toutes ces techniques incluant L ' uti lisation de plaques 
ou cliches insoles a I 'aide de films generaleraent traces sont bien 
connues de L'hotome de metier. Ledit homme de netier connait 
egaUment Us defauts inherents k celUs-ci. 

On insistera presentement : 

- sur U grossissement quasi systematique des surfaces 
imprimantes, qui entra?ne un alourdi ssement de 1 1 impression, 

~ sur Us difficultes a imprimer en cas de grands aplats 
d'encre, a proximite de petites surfaces utilisant peu d'encre, 

- sur Us resultats peu satisfaisants obtenus avec des 
papiers rugueux, qui doivent etre imprimes avec une grosse trame 
(papier journal, par exemple). 

On propose, selon I • invention, une solution PO ur 



+32-9-2169860 BhRCO GRAPHICS 519 pe 5 06. 03. S? 15: 14 



2660245 

3 



05 



10 



15 



30 



attenuer, voire eliminer Lesdits d£fauts. 

II a ete trouve que les impressions sont amelior^es et 
pLus faciles a obtenir par I'imprimeur si Les surfaces encrophi Les 
renferment de petites surfaces non encrophi Les. 

L' invention a done pour objet des plsques ou cliches 
destines a L 'impression, caracterises en ce qu'au moins wne p ar tie 
de Leurs surfaces encrophi les renferment de petites surfaces nor, 
encrophi les, reparties de facon uniforme ou non. 

De maniere tout a fait surprenante, en creant des 
"reserves" non encrophi Les dans Les parties encrophi les, on faci li- 
te L' impression tout en permettant un meilleur rendu des noirs et 
des couleurs. Ces reserves peuvent etre creees sur une partie seu- 
Lement de L ' impression ou sur la totalite de celle-ci. El Les sont 
avantageusement creees dans les surfaces encrophi les importantes. 
On peut en trouver de dimensions varisbles sur un e meme pLaque ou 
un raeme cLiche. 

Le resultat obtenu est tout b fait paradoxal, car pour 
obtenir un noir ou une couleu'r intense, on cherchait toujours, 
jusqu'a ce jour, a avoir sur La plaque ou le cliche une surface 
20 encrophi Le, la plus encrophi le et la plus importante possible : on 
utilisait ainsi des aplats pour obtenir des teintes bien garnies 
et/ou foncees. 

L'homme de l*art est a-meme de waitriser les dimensions 
desdites petites surfaces non encrophi Les, pour obtenir les 
25 resultats recherches sans perturber I ' impression. On preconise 
selon l 1 invention que Lesdites petites surfaces totalisent une 
superficie comprise entre 0,1 et 15 % de La surface imprimante 
totale. Avantageusement, el les totalisent una superficie comprise 
entre A et 8 % de Ladite surface imprimante. Lesdites petites 
surfaces ne sont pas forcement uni formeraent reparties. 
Avantageusement, comme indique ci-dessus, on en trouve pLus dans 
les surfaces encrophi Les importantes. 

IL ne s'agit en aucune facon d'un retrait d'encre 
Localise tres important, du type "retrait des sous-couleurs", 
couramment effectue pour les travaux en plusieurs couleurs, en 
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quadrichromie en particulier. Au cours de ces travaux, pour 
notamment L'obtenticn de teintes foncees, ta selection photo- 
graphique pourraU amener a cumuler des 95 % de bleu, 95 % de 
rouge, 95 % de jaune, 95 % de noir, ... On aurait alors un film 
d'encre beaucoup trop epais, qui secherait dif f i ci Lement , Pour 
eviter cette accumulation d'encre, on precede done de facon 
connue, a une diminution tres important* des valeurs, uniquement 
dans les parties tres foncees. 

Pour quantifier 1 1 i nventicn, on precise qu 1 avantageuse- 
ment le nombre des petites Surfaces non encrophiles introduites 
dans Les surfaces encrophiles est compris entre celui des points 
d'une trame 40 et celui des points d'une trame 600. 

On peut, par exemple, utiliser pour les travaux a 
imprimer une trame 120 et employer pour lesdites petites surfaces 
une trame 200. 

Selon un autre exemple, l 1 invention peut etre mise en 
oeuvre dans le cadre de ti rages de journaux. Sur une surface a 
imprimer utilisant une trafr.e 80, on fait intervenir Les petites 
surfaces non encrophiles selon I'invention selon une trame 160- 

Lesdites petites surfaces non encrophiles peuvent etre de 
formes diverges, par exempLe, rondes, csrrees, elliptiques et leurs 
dimensions peuvent etre variables, comme le sont les dimensions des 
petits points dans les differentes trames- La forme desdites 
petites surfaces peut egalement resulter de le combinaison 
-juxtaposition, superposition, par exemple- desdites formes 
precedemment enoncees* 

L f intervention de ces petites surfaces sur Les plaques 
ou cliches de L T invention peut donner naissance au tirage h un 
phenomene bien connu, dit de moirage. 

On peut eviter L'apparition de ce phenomene en orientant 
les trames, en utilisant des trames beaucoup plus fines (points 
tres petits), ou en utilisant des trames du type Mezzo cu 
equi va lent. 

Ainsi, selon une variants preferee de l' invention, les 
petites. surfaces non encrophiles, reparties dans les surfaces 
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encrophiles, presentent des formes irregulieres. 

Les plaques ou cliches de I 1 invention peuvent etre 
prepares selon dif f erentes variantes, Selon un cie ces aspects, 
L' invention couvre toutes ces variantes- 

La mise en oeuvre de L'une queLconque de celles-ci 
n'implique eucune difficult* particuliere pour 1'hoir.me du metier. 
Elle n'a, par ai Hears, qu'une faible repercution sur Le prix de 
revient desdites plaques ou cliches- 
En fait, on prepare les plaques ou cliches, selon les 
techniques de I'art anterieur, en introduisant au noins une etape 

supplenientai re. 

L'Cou les) etape(s) supplemental re (s) peut (ou peuvent) 
intervenir au stade final de la preparation desdites plaques ou 
cliches. Elle(s) sera (seront) alors realisee(s) chez l' imprimeur. 
15 on i I lustre ci-apres de facon non limitative deux 

possibility de La preparation des pLaques (ou cliches) a ce stade 
final. 

Sur une plaque offset positive, on dispose, ce facon 
connue, le film positif du motif a imprimer. Apres insolation, soit 
on developpe et on fait ensuite intervenir un film negatif -qui va 
introduire les surfaces non encrophiles de ^invention- a soumettre 
a une seconde insolation et a un autre developpement , soit on fait 
intervenir de suite ledit film negatif et, apres une seconde 
insolation, on effectue un unique develcppement . 
25 Qn peut egalement operer de fagon tout a fait classique 

avec une plaque negative, sur laquelle on aura dispose de petites 
poussieres. Ces petites poussieres peuvent noteiwnent consister en 
des matieres opaques contenues dans les parti cules anti-flou dont 
L 1 uti Lisation est connue de I'homme du metier. 

Sur ladite plaque negative, on depose le film negatif du 
motif a inpriroer. On procede, comme connu, a I'insolation et au 
deveLcppement de la plaque. Les parti cules opaques ont genere les 
petites surfaces non encrophiles selon I'invention- 

j_i (ou les) etape(s) supp lementai re (s) peut (peuvent) 
35 intervenir au stade de la fabrication du film. 
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EUe(s) pourra (pourront) alcrs €tre realisee(s) chez le 
photograveur. It convient de generer, soit des petites surfaces 
noires sur les parties transpa rentes d'un filer, negstif, eventuelle- 
ment trame, soit des petites surfaces transparentes sur Les parties 
05 noires d'un film positif, e\/entuel lement trame- 
Pour L'obtention d'un tel resuttat : 

- soit on traite les films (positif s ou negatifs) sur 
lesquels figurent deja L'objet a reproduce au moyen d'un film 
intermediate pour l'obtention de films (negatifs cu positifs) sur 

10 lesquels figurent L'objet a reproduire et des petites surfaces 
transparentes ou noires ; lesdits films sont avantageusement 
trames- 

- soit on utilise des films "pre-t raites", sur lesquels, 
par insolation, on a introduit des petites surfaces noires ou 

15 transparentes. Ces films seront utilises pour photographi er 
le document a reproduire. L'uti Li sation du scanner permet sur un 
meme film de moduler la taille et la repartition desdites petites 
surfaces . 

Les films sinsi traites sont utilises pour insoler ladite 

20 plaque ou ledit cliche. 

La (ou les) diteCs) etapeCs) supplementai re (s) peut 
Cpeuvent), selon une autre variants, etre introdui te(s) encore 
plus en amont dans Le processus de fabrication de La plaque ou du 
cliche, au niveau de La machine de photo-composition et de ses 

25 matrices qui servent a realiser les caracteres* On introduit dans 
Lesdits caracteres des petites surfaces transparentes ou noires- 
Le film realise a partir de ceux-ci ccntiendra directement des 
petites surfaces destinees & constituer Les petites surfaces non 
encrophiles des parties encrophi les de la plaque ou du cliche 

30 final. On prevoit egaleroent que, selon des techniques en cours de 
developpeme.it, U sera possible de preparer directement les 
plaques ou cliches sans passer par un film- On prevoit done ici La 
preparation des plaques ou cliches de L'invention, directement ou 
en passant par La realisation de films, a partir de caracteres 

35 contenant des petites surfaces transparentes ou noires. 
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La Liste des differentes techniques mentionnees ci-dessus 
n'est nullement limitative. 

Les plaques ou cliches de I 'invention peuvent, comme 

cela ressort deja des paragraphes precedents. Stre prepares seLon 
de nonbreuses variant©*, a ta portee de L'homuie du metier. 

Un autre objet de l 1 invention ccnsiste en des aoyens 

essentiels a sa arise en oeuvre selon certalnes varisntes, a savoir 
les films ou caracteres "tr $ ites", utilises a La preparation des. 
plaques ou cliches. 

De tels fiLms presentent des petites surfaces noires dans 
des parties transparent-*; nu des petites surfaces transparentes 
dans des parties noires. Comme cela a ete precise pour les plaques 
ou cliches de I •invention, la repartition de ces petites surfaces 
peut etre um forme ou non. II $ e peut qu'en certains endroits, on 
n'en trouve pas. On peut aussi, coimne indique ci-dessus, sur un 
mime film en trouve r de tailles differentes. 

De tels caracteres conjportent, de la meme facon, des 
petites surfaces noires dans des parties transparentes ou des 
petites surfaces t ranspa rentes dans ces parties noires. 

En ce qui concerne lesdits films ou lesdits caracteres, 
^intervention des petites surfaces selon ^invention est plus 
evantageuse dans les parties destinees a generer les grandes 
surfaces imprimantes, sur la plaque ou Le cliche. L' interet de 
leur presence se manifeste done notamment dans les parties des 
senilis Super ieures a 5 avantageusement superieures a ZQ %, de 
preference superieures a 40 % (c ■ est-a-di re dans Les parties 
destinees a generer des surfaces englobant plus de 20 %, 40 % de 
surface imprirr.ante) . 

L'homme du metier comprend aisement que la mise en oeuvre 
de I 1 invention prend tout son interet lorsqu'il s'agit d'imprimer 
des motifs presentant de grandes surfaces encrophiles. 

L 1 interet est moindre dans les parties "texte", de tres 
petites dimensions. 

Selon son dernier aspect, L 1 invention a pour objet 
I'utiLisation des plaques ou cliches dont au moins une pertie de 
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La surface encrophiU renferme de petites surfaces non 
encrophiles, reparties de f aeon uni forme ou non- en typography, 
flexographie, offset sec, offset humide. 

On insistera presentement sur Les avantages de 

L' invention : 

- 5a mise en oeuvre permet d'ameliorer U qualite du 
produit imprime par un meilleur respect, une aeiLleure depouUle, 
des parties foncees en pai-ticulier ; 

- I' impression est grandement facilitee en cas de grands 
aplats d'encre et de petites surfaces utUiwnt peu d'encre, situes 
a proximite I'un de I 'autre, ceci mene avec des plaques de faible 
rugosite. On stabilise ainsi, en offset humide, le mouillage. 

- de plus, elle permet d'utiliser avec des papiers peu 
colles, des encres avec moins de "tacking". 

On a egalement note que la mise en oeuvre de l* invention 
dans le cadre de I'offset sec permet de diminuer I ■ echauf f ercent 
inherent a cette technique. 

Les exemples ci-apres illustrent I'invention. 

Exemple 1 

On prend une plaque -pour I'offset humide- de la Societe 
innolith composee d'acier chrome mat et d'une couche positive 
photosensible encrophile. 

On precede a L* insolation de tadite plaque avec un film 
posltif Ctrame 133) dans un chassis puis on enleve le film positif 
et on met a la place un film negatif a 96 % d'une trame 300. Ce 
film est done noir opaque avec seulement des petits points 
transparents representant A % de la surface. 

On insole a nouveau la plaque et la lumiere passe a 
travers les 4 % transparents. On developpe la plaque et toutes les 
parties insolees d'une part par la premiere insolation et, d'autre 
part, par la seconde insolation sont eliminees. 

On met la plaque sur la machine offset et on constate 
que le mouillage et I'encrage de Ladit. Plaque se font mieux et 
que L« impression est sensiblement superieure. 
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Exemple 2 

On realise un film negatif en insolent Les documents a 
reproduire puis on prenci Le film negatif deja insole et on realise 
une ncuvelle insolation a travers un film negatif a 95 % c'est a 
dire ayant 5 % de surfaces transparentes. 

La lumiere va done passer a travers les 5 % de surface 
transparente et creer ainsi des parties noires sur le negatif. 

Ue negatif final ainsi obtenu est utilise pour inscler 
une plaque offset negative. 
Exenple 3 

Apres avoir realise un f i Ltr. trame negatif, on place sur 
celui-ci un film trame positif a 4 % et on realise le positif 
final. La lumiere aysnt ete arretee par lesdits 4 %, toutes les 
surfaces noires, e'est-a-cire t ransparentes du negatif ont eu des 
surfaces ce 4 % non insolees qui gene rent de petites surfaces 
transparentes (4 %) sur le film positif final* 

Un teL film peut etre utilise pour La preparation tie 
plaques cu cliches selon (.'invention. 
Exercple 4 

Pcur Is preparation de films, on utilise un scanner de La 
marque Crosfield- Celui-ci est regie pour generer dans toutes les 
parties du film superieures a 30 %, de petites surfaces appelees a 
generer de petites reserves ncn imprirnantes dont le nombre est 
equivalent a celui des points d'une trame 200 et dont la 
superficie totale represents 4 % de la surface irnprimante totale, 
Exemple 5 

On utilise le meme scanner pour introduire de facon 
unifprme sur un film realise avec une trarae 133 de petites 
surfaces -appelees a generer de petites reserves non imprimantes- 
ayant chacune une superficie correspondent a celle des points 
d'une trsme 2C0 et dont la superficie toteLe representee 4 % de 
la surface imprimar.te totale. 
ExeropLe 6 

En utilisant un scanner Crest ield, on procede a la 
realisation norma le d'un film trame, puis on precede a une 
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Hi=>^ oetites surfaces 

n^u. * r t ;: r i; rf : b ri *« 

Tit . calui d'una tran,a 300 da- toutas "l« <-«"' 
sera « t , quivaUnt , una tram. 150 dans 

de 5 %- 

! ™ wi !" r;;';:; ?r. « r . i « » *, 

^ ^ » — US" occupan, » * U — 

imprimante", QQ % "Lesdites 

- dans les parties comprises entre W 

p . t «„ p."** - — — " * l " SUrf,CS 

. relui d'une trame 150. 

c«est-a-dire pour cet exemple, cetui 
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BPVgNOlCATIONS 

ou cliches destines a L' impression, caracterises 

n . punues ou caches 0 encr0 phi Le S 

en ce cu'-u -ins une part.e de Leu ^ ^ 
.enferment ce pexites surfaces non encroph.les, 

uni-forme ou non. reven dication 1, caracterises 

Plaaues ou cliches selon la revenu 
2 " \-t. s surfaces non encrophiLes totalised une 

en ce que Lesdnes / 0 7't % de u surface iBP M«nt. 
superficie representant entre 0,1 et 

10 t0taLS - cL ,- ch es selon L'une des revendi cations 1 ou 2, 

Plaques ou cl.cnes seLon c,, r -f a c*s non 

. • .„ ce aue le nombre desdites petites -urtac.s 

surface a imprimer de trame 30- 

5. Plaques ou cliches selon l'une quelconque des revendica- 
20 tions precedentes, caracterises en ce que Lesdltes petites surfaces 

non encrophiles ont une forme ronde, carree, eUiptique, ou 
presentent des formes irregulieres du type trame ME2Z0 ou ont une 
forme resultant de la combinaison desdites formes precedentes- 

6. Procede pour la preparation de plaques ou cLiches selon 
25 l'une quelconque des revendi cations 1 h 5 r caracterise en ce qu'il 

consiste a introduire lesdites petites surfaces non encrophiles 
dans les surfaces encrophiles sur ladite plaque ou Ledit cliche , 
avant ou apres developpement, par une insolation supplemental re. 
7- Precede pour la preparation de plaques ou cliches selon 

30 l'une quelconque des revendi cations 1 a 5 r caracterise en ce quMl 
consiste a generer des petites surfaces noires sur les parties 
transparentes d f un film negatif eventuel lenent trame, ou des 
petites surfaces transparentes sur les parties noires d'un film 
positif £ventuellement trame et a utiliser le film ainsi traite 

35 pour insoler ladite plaque ou ledit cliche. 
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8 - Procede pour la preparation de plaques ou cliches selon 
L'une quelconque des revendi cations 1 a 5, caracterise en ce qu'il 
consists a prevoir des petites surfaces transparentes ou noires 
dans les car3cteres utilises, soit pour la preparation d l un film 
destine a €tre enploye pour insoler ladite plaque ou ledit cliche, 
soit pour la realisation directe de ladite plaque ou audit cliche. 

9- Films utiles a la preparation de plaques ou cliches 
selon I'une quelconque des revendications 1 a 5, caracteri ses en 
ce qu'ils comportent des petites surfaces noires dans des parties 
transparentes ou des petites surfaces transparent es dans des 
parties noires. 

10. Films selon la revendication 9, caracterises en ce 
qu'ils presentent lesdites petites surfaces dans les parties des 
similis superieures a 5 %, avantageusement superieures b 20 %, de 
preference superieures a 40 X. 

11. Caractexes utiles a la preparation de plaques ou cliches 
selon I'une quelconque des revendications 1 a 5, caracterises en 
ce quMls comportent des petites surfaces noires dens des parties 
transparentes ou des petites surfaces transparentes dans des 
parties noires* 

12. Utilisation des plaques ou cliches selon I'une quelconque 
des revendications 1 a 5 en typographic f lexograph ie, offset sec 
ou humide. 
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